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Alle Fahrwegsangaben in X und Y beziehen sich
auf die C-Achse (Fräskopfaufnahme)
Der Radius der Fräskopfachse ist hierzu 100 mm

Alle Fahrwegsangaben in Z beziehen sich
auf die A-Achse (Fräskopf)
Der Radius der Spindelnase ist hierzu 230 mm

Detaillierte Maße siehe auch
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Ergonomie - Mensch und Maschine: Bei uns steht der Mensch im Mittelpunkt!
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